Lisovaci trn:

Pouzdro bude vlisovano tlakem za prihlédnuti k toleranci tmu (doporu¢ujeme ISO
- = 238 toleranci g8), aby bylo zaru&eno kvalitni uloZeni a kone&na tolerance.

Pouzdra s presahem pred zastavénim:

Pouzdra budou zaslana s presahem
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Kovove loziskoveé ulozeni:

Vrtani pouzdra je stanoveno pro loziskove ulozeni s toleranci HS. Jine tolerance

Pz, vrtani jsou mozne.
Prosim, dbejte pokynu v kapitole 4.1.

Tolerance vrtani pouzder po jejich vlisovani:

Nejvetsi a nejmensi prumery (d1__ undd1__ ) pro standardni provedeni jsou
uvedeny v rozmeérovych listech.

Pro jiné tridy loziskovych vuli jsou tyto hodnoty obsazeny v ISO toleranc¢nich
tabulkach.
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Pfi pouziti jiné tolerance vrtani loz. pouzdra nez H5 dbejte pokynu v kapitole
4.1.3.2.
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Hridel:
- optimalni: tolerance prumeéru h6 (h7)
- optimalni: kalena ocel (> SOHRC); nasledné brousena

- od,
B Jiné tolerance hridele a materialt jsou mozné.

| Dal&i informace, tykajici se zastavby, najdete v odpovidajicich kapitolach nebo
se obratte na naSeho technika.




